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PHỤ LỤC

Danh mục thiết bị

(Kèm theo Công văn số ......./SKHCN-QLCN ngày       /01/2022 

của Sở KH&CN Quảng Ngãi)

I. Danh mục thiết bị chính Nhà máy cán thép

	STT
	Hạng mục/Mô tả
	ĐVT
	Số lượng
	Tình trạng mới
	Xuất xứ

	A
	Nhà máy cán thép 1

	1
	Khu vực dây chuyền cán
	
	
	
	

	1.1
	Máy đẩy tiếp trước giá cán 1
	Cái
	1
	
	

	1.2
	Giá cán 1H
	Cái
	1
	
	

	1.3
	Giá cán 2V
	Cái
	1
	
	

	1.4
	Giá cán 3H
	Cái
	1
	
	

	1.5
	Giá cán 4V
	Cái
	1
	
	

	1.6
	Giá cán 5H
	Cái
	1
	
	

	1.7
	Giá cán 6V
	Cái
	1
	
	

	1.8
	Giá cán 7H
	Cái
	1
	
	

	1.9
	Giá cán 8V
	Cái
	1
	
	

	1.10
	Máy cắt trục khuỷu
	Cái
	1
	
	

	1.11
	Giá cán 9H
	Cái
	1
	
	

	1.12
	Giá cán 10V
	Cái
	1
	
	

	1.13
	Giá cán 11H
	Cái
	1
	
	

	1.14
	Giá cán 12V
	Cái
	1
	
	

	1.15
	Giá cán 13H
	Cái
	1
	
	

	1.16
	Giá cán 13H
	Cái
	1
	
	

	1.17
	Giá cán 14H
	Cái
	1
	
	

	1.18
	Giá cán 15H
	Cái
	1
	
	

	1.19
	Giá cán 16H
	Cái
	1
	
	

	1.20
	Máy cắt đầu mẫu trước giá cán block
	Cái
	2
	
	

	1.21
	Máy cắt chia
	Cái
	2
	
	

	1.22
	Phanh đuôi kép
	Cái
	1
	
	

	1.23
	Kênh đôi
	Cái
	1
	
	

	1.24
	Máy cắt nguội
	Cái
	1
	
	

	1.25
	Máy đóng bó
	Cái
	2
	
	

	1.26
	Giá cán block cuộn
	Cái
	6
	
	

	1.27
	Đầu tạo cuộn
	Cái
	1
	
	

	1.28
	Hố thu cuộn
	Cái
	1
	
	

	1.29
	Máy bó cuộn
	Cái
	2
	
	

	2
	Hệ thống thủy lực

	2.1
	Trạm thủy lực máy cán
	Bộ
	1
	
	

	2.2
	Trạm thủy lực cho block
	Bộ
	3
	
	

	2.3
	Trạm thủy lực khu thành phẩm thanh
	Bộ
	1
	
	

	2.4
	Trạm thủy lực cho khu cán cuộn
	Bộ
	1
	
	

	2.5
	Trạm thủy lực khu thay giá cán
	Bộ
	1
	
	

	2.6
	Trạm dầu bôi trơn cho máy cán thô
	Bộ
	2
	
	

	2.7
	Trạm dầu bôi trơn cho block cán tinh
	Bộ
	1
	
	

	2.8
	Trạm dầu bôi trơn cho phanh đuôi
	Bộ
	1
	
	

	2.9
	Trạm dầu bôi trơn cho đầu tạo cuộn
	Bộ
	1
	
	

	2.10
	Trạm bôi trơn khí/dầu
	Bộ
	1
	
	

	2.11
	Trạm mỡ bôi trơn khu máy cán
	Bộ
	1
	
	

	2.13
	Hệ thống rửa giá cán
	Bộ
	1
	
	

	2.14
	Hệ thống lật giá cán
	Bộ
	1
	
	

	2.15
	Robot thay trục cán
	Bộ
	1
	
	

	B
	Nhà máy cán thép 2

	1
	Khu vực dây chuyền cán

	1.1
	Máy đẩy tiếp trước giá cán 1
	Cái
	1
	
	

	1.2
	Giá cán 1H
	Cái
	1
	
	

	1.3
	Giá cán 2V
	Cái
	1
	
	

	1.4
	Giá cán 3H
	Cái
	1
	
	

	1.5
	Giá cán 4V
	Cái
	1
	
	

	1.6
	Giá cán 5H
	Cái
	1
	
	

	1.7
	Giá cán 6V
	Cái
	1
	
	

	1.8
	Giá cán 7H
	Cái
	1
	
	

	1.9
	Giá cán 8V
	Cái
	1
	
	

	1.10
	Máy cắt trục quay
	Cái
	1
	
	

	1.11
	Giá cán 9H
	Cái
	1
	
	

	1.12
	Giá cán 10V
	Cái
	1
	
	

	1.13
	Giá cán 11H
	Cái
	1
	
	

	1.14
	Giá cán 12V
	Cái
	1
	
	

	1.15
	Giá cán 13H
	Cái
	1
	
	

	1.16
	Giá cán 13H
	Cái
	1
	
	

	1.17
	Giá cán 14H
	Cái
	1
	
	

	1.18
	Giá cán 15H
	Cái
	1
	
	

	1.19
	Giá cán 16H
	Cái
	1
	
	

	1.20
	Máy đẩy tiếp trước  giá cán block
	Cái
	2
	
	

	1.21
	Máy cắt đầu mẫu trước  giá cán block
	Cái
	2
	
	

	1.22
	Giá cán block
	Cái
	2
	
	

	1.23
	Máy cắt chia
	Cái
	2
	
	

	1.24
	Phanh đuôi kép
	Cái
	1
	
	

	1.25
	Kênh đôi
	Cái
	1
	
	

	1.26
	Máy cắt nguội
	Cái
	1
	
	

	1.27
	Máy đóng bó
	Cái
	4
	
	

	2
	Hệ thống thủy lực

	2.1
	Trạm thủy lực máy cán
	Bộ
	2
	
	

	2.2
	Trạm thủy lực cho Block
	Bộ
	2
	
	

	2.3
	Trạm thủy lực khu thành phẩm thanh
	Bộ
	2
	
	

	2.4
	Trạm thủy lực khu thay giá cán
	Bộ
	2
	
	

	2.5
	Trạm dầu bôi trơn cho máy cán thô
	Bộ
	4
	
	

	2.6
	Trạm dầu bôi trơn cho block cán tinh
	Bộ
	2
	
	

	2.7
	Trạm dầu bôi trơn cho phanh đuôi
	Bộ
	2
	
	

	2.8
	Trạm bôi trơn khí/dầu
	Bộ
	2
	
	

	2.9
	Trạm mỡ bôi trơn khu máy cán
	Bộ
	2
	
	

	2.10
	Hệ thống rửa giá cán
	Bộ
	2
	
	

	2.11
	Hệ thống lật giá cán
	Bộ
	2
	
	

	2.12
	Robot thay trục cán
	Bộ
	2
	
	

	3
	Hệ thống cầu trục

	3.1
	Cầu trục 10+10 T (A1)
	Cái
	6
	
	

	3.2
	Cầu trục 16 T (A3)
	Cái
	6
	
	

	3.3
	Cầu trục 20/5 T B1
	Cái
	3
	
	

	3.4
	Cầu trục 10 T múc xi
	Cái
	2
	
	

	4
	Hệ thống CNC

	4.1
	Máy tiện CNC
	Cái
	3
	
	

	4.2
	Máy khắc vằn CNC
	Cái
	3
	
	

	4.3
	Máy mài CNC
	Cái
	3
	
	

	4.4
	Điều hòa trung tâm
	Bộ
	1
	
	

	C
	Nhà máy cán tấm

	1
	Khu vực máy đúc và lò nung
	
	
	
	

	1.1
	Máy đúc tấm TSC
	Cụm
	2
	
	

	1.2
	Máy tẩy gi
	Cái
	1
	
	

	1.3
	Máy cắt pendulum
	Cái
	1
	
	

	1.4
	Lò tunnel
	Cụm
	2
	
	

	2
	Khu vực giàn cán

	2.1
	Bàn con lăn trước giá cán H1
	Bộ
	1
	
	

	2.2
	Máy tẩy gi
	Cái
	1
	
	

	2.3
	Giá cán H1
	Cái
	1
	
	

	2.4
	Giá cán H2
	Cái
	1
	
	

	2.5
	Bàn tạo trùng H1-H2
	Cái
	2
	
	

	2.6
	Bàn con lăn sau giá cán H2
	Bộ
	1
	
	

	2.7
	Máy tẩy ri
	Cái
	1
	
	

	2.8
	Giá cán F1
	Cái
	1
	
	

	2.9
	Giá cán F2
	Cái
	1
	
	

	2.10
	Giá cán F3
	Cái
	1
	
	

	2.11
	Giá cán F4
	Cái
	1
	
	

	2.12
	Thiết bị thay đổi giá cán
	Cái
	5
	
	

	2.13
	Tạo trùng F1-F2-F3-F4
	Cái
	4
	
	

	2.14
	Hệ thống thu hơi
	Bộ
	1
	
	

	2.15
	Hệ thống làm mát laminar
	Bộ
	1
	
	

	2.16
	Máy cắt chia cuộn
	Cái
	2
	
	

	2.17
	Hố thu cuộn
	Cái
	2
	
	

	2.18
	Xe chuyển cuộn
	Cái
	2
	
	

	3
	Hệ thống phụ trợ

	3.1
	Trạm thủy lực phụ trợ giá cán
	Bộ
	1
	
	

	3.2
	Trạm thủy lực cho các giá cán
	Bộ
	1
	
	

	3.3
	Trạm thủy lực cho phụ trợ hố thu cuộn
	Bộ
	1
	
	

	3.4
	Trạm thủy lực cho hố thu cuộn
	Bộ
	1
	
	

	3.5
	Trạm thủy lực cho phụ trợ thành phẩm
	Bộ
	1
	
	

	3.6
	Trạm dầu bôi trơn giá cán
	Bộ
	1
	
	

	3.7
	Trạm dầu bôi trơn thành phẩm
	Bộ
	1
	
	

	3.8
	Trạm dầu khí bôi trơn
	Bộ
	3
	
	

	3.9
	Trạm mỡ bôi trơn
	Bộ
	1
	
	

	3.10
	Trạm tăng áp tảy vảy
	Bộ
	2
	
	

	4
	Hệ thống cầu trục

	4.1
	Cầu trục 50+10 T (A6)
	Cái
	3
	
	

	4.2
	Cầu trục 16 T (A3)
	Cái
	2
	
	

	4.3
	Cầu trục 20/5 T B1
	Cái
	3
	
	

	4.4
	Cầu trục 10 T múc xi
	Cái
	2
	
	

	5
	Khu vực gia công cơ khí

	5.1
	Máy tiện CNC
	Cái
	1
	
	

	5.2
	Máy khắc CNC
	Cái
	1
	
	

	5.3
	Máy mài CNC
	Cái
	1
	
	


II. Danh mục chính thiết bị Nhà máy luyện gang
	STT
	Hạng mục/Mô tả
	ĐVT
	Số lượng
	Tình trạng (mới)
	Xuất xứ

	1
	Hệ thống đỉnh lò BF

	1.1
	Thiết bị phun làm mát đỉnh
	Bộ
	8
	
	

	1.2
	Thước liệu radar
	Cái
	4
	
	

	1.3
	Bộ tiêu âm cyclone cân bằng áp
	Cái
	4
	
	

	1.4
	Palang điện 5 T
	Cái
	4
	
	

	1.5
	Xích 10 T
	Cái
	16
	
	

	1.6
	Xe đường ray đơn bằng tay 10 T
	Cái
	16
	
	

	1.7
	Palang điện 3 T
	Cái
	8
	
	

	1.8
	Xích 5 T
	Cái
	20
	
	

	1.9
	Xe đường ray đơn bằng tay 5 T
	Cái
	20
	
	

	1.10
	Xích 5 T
	Cái
	4
	
	

	1.11
	Xe đường ray đơn bằng tay 
	Cái
	8
	
	

	2
	Thân lò cao

	2.1
	Máy đo áp kiểu lò xo Mô hình Y-100
	Cái
	24
	
	

	2.2
	Bộ tù HT
	Cái
	8
	
	

	2.3
	VL lắp đặt cho tấm làm mát
	Cái
	Số lượng lớn
	
	

	4
	HT sàn ra gang và mắt gió

	4.1
	Bộ Ống thổi thẳng
	Bộ
	80
	
	

	4.2
	Vỏ Thùng gang lỏng 
	Bộ
	60
	
	

	4.3
	Palang điện
	Cái
	8
	
	

	4.4
	Trạm thủy lực sàn ra gang
	Bộ
	4
	
	

	5
	Thiết bị phi tiêu chuẩn lò cao

	5.1
	Vách làm mát
	Bộ
	Số lượng lớn
	
	

	5.2
	Tấm làm mát
	Bộ
	Số lượng lớn
	
	

	5.3
	Mắt gió nhỏ
	Bộ
	80
	
	

	5.4
	Bộ làm mát mắt gió nhỏ
	Bộ
	80
	
	

	6
	Hệ thống lò gió nóng

	6.1
	Ống nhánh gió nóng bù cho ống chính
	Cái
	40
	
	

	6.2
	Bù ngược
	Cái
	40
	
	

	6.3
	Bù nhỏ nhất của gió nóng
	Cái
	40
	
	

	6.4
	Băng tải #1
	Chiếc
	4
	
	

	6.5
	Băng tải #2
	Chiếc
	4
	
	

	6.6
	Bình phun thổi
	Cái
	8
	
	

	6.7
	Silo bột than
	Cái
	4
	
	

	6.8
	Hệ thống phun PCI, đường ống, súng, bộ chia vv.
	
	Số lượng lớn
	
	

	7
	Trạm quạt gió lò cao

	7.1
	Trạm dầu bôi trơn
	Chiếc
	2
	
	

	7.2
	Động cơ
	Chiếc
	2
	
	

	7.3
	Hộp biến tốc
	Chiếc
	2
	
	

	7.4
	Van một chiều đầu ra
	Chiếc
	2
	
	

	7.5
	Van điều tiết khí động chống rung sặc
	Chiếc
	2
	
	

	7.6
	Bộ tiêu âm không khí
	Chiếc
	2
	
	

	7.7
	Trạm dầu động lực
	Chiếc
	2
	
	

	7.8
	Van cấp gió
	Chiếc
	2
	
	

	7.9
	Điều khiển điện đồng bộ
	Bộ
	2
	
	

	7.10
	Đồng hồ điều khiển đồng bộ
	Bộ
	2
	
	

	8
	Thiết bị BPRT

	8.1
	Máy nén hướng trục
	Bộ
	4
	
	

	8.2
	Turbine áp dư khí than lò cao
	Chiếc
	4
	
	

	8.3
	Động cơ
	Chiếc
	4
	
	

	8.4
	Hộp biến tốc
	Chiếc
	4
	
	

	8.5
	Bộ ngẫu hợp biến tốc
	Chiếc
	4
	
	

	8.6
	Trạm dầu bôi trơn
	Chiếc
	4
	
	

	8.7
	Hộp dầu trên cao
	Chiếc
	4
	
	

	8.8
	Trạm dầu động lực
	Chiếc
	4
	
	

	8.9
	Van điều tiết khí động chống rung sặc
	Chiếc
	4
	
	

	8.10
	Van một chiều đầu ra
	Chiếc
	4
	
	

	8.11
	Van ngắt khẩn cấp
	Chiếc
	4
	
	

	8.12
	Van bướm bịt kín kim loại
	Chiếc
	4
	
	

	8.13
	Van tấm chặn thường mở
	Chiếc
	4
	
	

	8.14
	Van bướm bịt kín kim loại
	Chiếc
	4
	
	

	8.15
	Van tấm chặn thường mở
	Chiếc
	4
	
	

	8.16
	Van điều tốc khởi động
	Chiếc
	4
	
	

	8.17
	Van đóng chậm mở nhanh by-pass
	Chiếc
	4
	
	

	8.18
	Van cân bằng áp ngắt nhanh
	Chiếc
	4
	
	

	8.19
	Điều khiển điện đồng bộ
	Bộ
	4
	
	

	8.20
	Đồng hồ điều khiển điện đồng bộ
	Bộ
	4
	
	

	8.21
	Cầu trục dầm đôi
	Chiếc
	2
	
	

	8.22
	Bộ lọc không khí
	Chiếc
	6
	
	

	8.23
	Van bướm điện động
	Chiếc
	4
	
	

	8.24
	Bộ bù cân bằng áp lực ống cong
	Chiếc
	6
	
	

	8.25
	Bù vân sóng cân bằng áp lực ống cong
	Chiếc
	4
	
	

	8.26
	Bình chứa không khí nắng
	Chiếc
	4
	
	

	8.27
	Bộ tiêu âm cửa vào (dạng nằm)
	Chiếc
	6
	
	

	8.28
	Bộ tiêu âm cửa ra (dạng nằm)
	Chiếc
	6
	
	

	8.29
	Bộ tiêu âm xả (dạng nằm)
	Chiếc
	6
	
	


	8.30
	Bộ trao đổi nhiệt
	Chiếc
	4
	
	

	9
	Trạm không khí đồng bộ của trạm nghiền phun than

	9.1
	Máy nén khí trục vít
	Chiếc
	8
	
	

	9.2
	Máy sấy khí
	Chiếc
	8
	
	

	9.3
	Bình chứa khí
	Chiếc
	8
	
	

	9.4
	Cầu trục dầm đơn
	Chiếc
	4
	
	

	10
	Trạm bơm nước tuần hoàn lò cao

	10.1
	Bơm khẩn cấp bằng động cơ diesel
	Chiếc
	8
	
	

	10.2
	Bơm nước li tâm hút kép đơn cấp
	Chiếc
	12
	
	

	10.3
	Bơm nước li tâm đa cấp
	Chiếc
	12
	
	

	10.4
	Bơm nước li tâm hút kép đơn cấp 
	Chiếc
	12
	
	

	10.5
	Bơm nước li tâm hút đơn đơn cấp
	Chiếc
	12
	
	

	10.6
	Tháp làm mát
	Chiếc
	8
	
	

	10.7
	Cầu trục dạng treo dầm đơn điện động
	Chiếc
	4
	
	

	11
	Trạm bơm nước tuần hoàn quạt gió lò cao

	11.1
	Bơm nước li tâm hút kép đơn cấp
	Chiếc
	10
	
	

	11.2
	Cầu trục dầm treo đơn điện động
	Chiếc
	2
	
	

	11.3
	Tháp làm mát
	Chiếc
	4
	
	

	12
	Phòng bơm nước tuần hoàn nước xối xỉ

	12.1
	Bơm xối xỉ loại KZ
	Chiếc
	6
	
	

	12.2
	Cầu trục treo dầm đơn điện động (có palang đồng bộ)
	Chiếc
	2
	
	

	13
	Hệ thống cấp liệu

	13.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	4
	
	

	13.2
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	8
	
	

	13.3
	Tủ tạp
	Chiếc
	4
	
	

	13.4
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	6
	
	

	14
	Hệ thống máng quặng

	14.1
	Máy biếp áp
	Chiếc
	8
	
	

	14.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	100
	
	

	14.3
	Thiết bị điều khiển máy tời chính
	Chiếc
	8
	
	

	14.4
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	40
	
	

	14.5
	Tủ tạp
	Chiếc
	12
	
	

	14.6
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	260
	
	

	15
	Lọc bụi máng quặng

	15.1
	Tủ khởi động mềm trung thế
	Chiếc
	4
	
	

	15.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	8
	
	

	15.3
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	30
	
	

	15.4
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	8
	
	

	15.5
	Tủ tạp
	Chiếc
	8
	
	

	16
	Hệ thống lên liệu đỉnh lò

	16.1
	Tủ phối điện hạ áp (gồm điều tốc và thiết bị biến tầng)
	Chiếc
	32
	
	

	16.2
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	48
	
	

	16.3
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	8
	
	

	16.4
	Tủ tạp
	Chiếc
	8
	
	

	17
	Hệ thống thể lò cao

	17.1
	Tủ chiếu sáng kiểm tra
	Chiếc
	40
	
	

	17.2
	Đèn chiếu sáng
	Chiếc
	400
	
	

	18
	Hệ thống khí than thô

	18.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	16
	
	

	18.2
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	24
	
	

	18.3
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	8
	
	

	18.4
	Tủ tạp
	Chiếc
	8
	
	

	19
	Sàn mắt gió và sàn ra gang

	19.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	12
	
	

	19.2
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	4
	
	

	19.3
	Tủ tạp
	Chiếc
	4
	
	

	19.4
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	20
	
	

	20
	Lọc bụi sàn ra gang

	20.1
	Tủ khởi biến tần trung thế
	Chiếc
	4
	
	

	20.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	8
	
	

	20.3
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	16
	
	

	20.4
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	4
	
	

	20.5
	Tủ tạp
	Chiếc
	4
	
	

	21
	Hệ thống lò gió nóng

	21.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	32
	
	

	21.2
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	50
	
	

	21.3
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	16
	
	

	21.4
	Tủ tạp
	Chiếc
	32
	
	

	22
	Hệ thống nước xối xỉ

	22.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	32
	
	

	22.2
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	40
	
	

	22.3
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	8
	
	

	22.4
	Tủ tạp
	Chiếc
	8
	
	

	23
	Phòng điều khiển chính

	23.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	8
	
	

	23.2
	Tủ cầu dao cao áp
	Chiếc
	140
	
	

	23.3
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	60
	
	

	23.4
	Bù công suất vô công hạ áp
	Chiếc
	8
	
	

	23.5
	Máy tính bảo vệ
	Bộ
	4
	
	

	23.6
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	40
	
	

	23.7
	Tủ một chiều
	Chiếc
	4
	
	

	23.8
	Tủ phối điện điều hòa
	Chiếc
	8
	
	

	24
	BPTR lò cao

	24.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	4
	
	

	24.2
	Tủ cầu dao cao áp
	Chiếc
	16
	
	

	24.3
	Tủ khởi động mềm trung thế
	Chiếc
	4
	
	

	24.4
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	16
	
	

	24.5
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	16
	
	

	24.6
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	8
	
	

	24.7
	Tủ tạp
	Chiếc
	8
	
	

	24.8
	Tủ điều khiển chống nổ
	Chiếc
	6
	
	

	25
	Trạm bơm nước tuần hoàn quạt gió lò cao

	25.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	20
	
	

	25.2
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	20
	
	

	25.3
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	4
	
	

	25.4
	Tủ tạp
	Chiếc
	8
	
	

	26
	Trạm bơm nước tuần hoàn lò cao

	26.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	8
	
	

	26.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	80
	
	

	26.3
	Bù công suất vô công hạ áp
	Chiếc
	8
	
	

	26.4
	Tủ Cạnh máy
	Chiếc
	120
	
	

	26.5
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	16
	
	

	27
	Hệ thống phun than lò cao

	27.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	4
	
	

	27.2
	Tủ khởi động phần mềm trung thế
	Chiếc
	2
	
	

	27.3
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	72
	
	

	27.4
	Tủ cạnh máy chống nổ
	Chiếc
	120
	
	

	27.5
	Tủ tạp chống nổ
	Chiếc
	16
	
	

	28
	Hệ thống điều khiển

	28.1
	Thân lò cao
	Bộ
	4
	
	

	28.2
	Lò gió nóng
	Bộ
	4
	
	

	28.3
	Sạch hóa khí than
	Bộ
	4
	
	

	28.4
	Máng quặng và đỉnh lò
	Bộ
	4
	
	

	28.5
	Hệ thống phun than
	Bộ
	4
	
	

	28.6
	Hệ thống xử lý nước
	Bộ
	2
	
	

	28.7
	Hệ thống trạm nước xối
	Bộ
	2
	
	

	28.8
	Hệ thống quạt gió và BPRT
	Bộ
	6
	
	

	28.9
	Lọc bụi sàn ra gang
	Bộ
	4
	
	

	28.10
	Lọc bụi máng quặng
	Bộ
	4
	
	

	28.11
	Trạm thao tác
	Bộ
	4
	
	

	28.12
	Chương trình phần mềm
	
	
	
	

	28.13
	Chạy thử phần mềm
	Gói
	2
	
	


III. Danh mục thiết bị chính Nhà máy luyện cốc
	STT
	Hạng mục/Mô tả
	ĐVT
	Số lượng
	Tình trạng mới
	Xuất xứ

	1
	Máy nghiền than phản kích 250 tấn/h (lần 1)
	Cái
	2
	
	

	2
	Máy nghiền than phản kích 450 tấn/h (lần 2)
	Cái
	2
	
	

	3
	Băng tải vận chuyển than rộng 1200 mm năng suất 600 tấn/h
	Cái
	9
	
	

	4
	Tháp than sức chứa 875 tấn
	Cái
	4
	
	

	5
	Trạm đầm nén (bao gồm hệ thống thủy lực, kết cấu thép)
	Bộ
	8
	
	

	6
	Hệ thống rải cốc vụn về mặt bánh than
	Bộ
	8
	
	

	7
	Cân phễu than máy đầm nén thủy lực
	Bộ
	8
	
	

	8
	Lò luyện cốc kiểu nằm thu hồi nhiệt (mỗi lò gồm 20 buồng lò)
	Cụm
	16
	
	

	8.1
	Buồng than hóa 15210X3660X3650 mm
	Cái
	320
	
	

	8.2
	Buồng lò mô phỏng
	Cái
	4
	
	

	8.3
	Ống tập khí nhánh và tổng, ống cầu nâng vỏ làm bằng vật liệu Q235-A dày 10mm, xây lót VLCL bên trong
	Bộ
	16
	
	

	8.4
	Cửa lò trên làm bằng vật liệu RuT340 đổ bê tông chịu nhiệt bên trong
	Bộ
	660
	
	

	8.5
	Cửa lò trên làm bằng vật liệu Q235B, đổ bê tông chịu nhiệt bên trong
	Bộ
	660
	
	

	8.6
	Cấu kiện gang thép bảo vệ lò
	Bộ
	16
	
	

	8.7
	Van nhiệt độ cao ống tập khí tổng JGF-1350 DN4000-4604
	Bộ
	16
	
	

	8.8
	Van nhiệt độ cao ống tập khí nhánh JGF-1350 DN2200-2800
	Bộ
	32
	
	

	9
	Ống khói cao 70m, xây lót gạch cách nhiệt
	Cái
	4
	
	

	10
	Hệ thống sấy lò
	HT
	2
	
	

	11
	Xe nạp than – tống cốc
	Cái
	7
	
	

	12
	Xe tiếp cốc
	Cái
	3
	
	

	13
	Xe đóng mở cửa
	Cái
	2
	
	

	14
	Hệ thống ray lấy điện cho xe lớn
	HT
	2
	
	

	15
	Trạm xe tránh
	Trạm
	2
	
	

	16
	Máng tiếp cốc dạng tấm lật
	Cái
	1
	
	

	17
	Tháp dập cốc
	HT
	1
	
	

	18
	Hệ thống dập cốc khô năng suất 130 tấn cốc/h và nồi hơi nhiệt dư
	HT
	2
	
	

	19
	Hệ thống sàng cốc năng suất 250 tấn/h
	HT
	1
	
	

	20
	Hệ thống xử lý bụi nhà sàng cốc 80000 m3/h
	HT
	1
	
	

	21
	Băng tải vận chuyển cốc
	Cái
	8
	
	


IV. Danh mục thiết bị chính Nhà máy luyện thép
	STT
	Hạng mục/Mô tả
	ĐVT
	Số lượng
	Tình trạng mới
	Xuất xứ

	1
	Hệ thống lò thổi
	Bộ
	4
	
	

	1.1
	Lò thổi 120 T (Bao gồm vỏ lò, gối đỡ, trục đỡ, ổ vòng bi, thiết bị nghiêng động)
	Bộ
	4
	
	

	1.2
	Cửa chắn lửa trước lò (tốc độ di chuyển 13,2 m/p)
	Cái
	4
	
	

	1.3
	Cửa chắn lửa sau lò (tốc độ di chuyển 13,2 m/p)
	Cái
	4
	
	

	1.4
	Hệ thống súng ô xy
	Bộ
	4
	
	

	1.5
	Ben thép phế
	Cái
	24
	
	

	1.6
	Khay xi
	Cái
	24
	
	

	1.7
	Dụng cụ cầu ben thép phế
	Cái
	8
	
	

	1.8
	Bộ sấy thùng thép 120 T
	Cái
	8
	
	

	1.9
	Máy vá lò của lò thổi
	Cái
	4
	
	

	1.10
	Cân thép phế
	Cái
	4
	
	

	1.11
	Trạm thủy lực đậy nắp thùng thép (áp lực: 16 Mpa; lưu lượng 200 L/min)
	Bộ
	4
	
	

	1.12
	Bộ tan xi âm tần
	Bộ
	4
	
	

	1.13
	Thùng nước thép 120 T
	Cái
	36
	
	

	1.14
	Xe chở thùng thép 120 T
	Cái
	4
	
	

	1.15
	Xe chở khay xi điện động 125 T
	Cái
	4
	
	

	1.16
	Máy cấp liệu dung (150 T/h)
	Cái
	8
	
	

	1.17
	Thùng liệu kiểu mở đáy (2,5m3)
	Cái
	4
	
	

	1.18
	Máy bón dây (ĐK phi 8-13mm; 30-400m/min dây đôi)
	Cái
	4
	
	

	2
	Hệ thống máy đúc liên tục (Đúc phôi vuông 6 dòng)
	Bộ
	3
	
	

	2.1
	Bệ xoay thùng thép (tải trọng: 225 T, bán kính hồi chuyển 5200mm)
	Bộ
	3
	
	

	2.2
	Nắp và thùng trung gian
	Bộ
	21
	
	

	2.3
	Thiết bị thay nhanh cốc rót thùng trung gian (Hành trình: 300 mm, trạm thủy lực độc lập)
	Bộ
	
	
	

	2.4
	Thiết bị sấy thùng trung gian
	Bộ
	9
	
	

	2.5
	Sấy cốc rót thùng trung gian
	Bộ
	6
	
	

	2.6
	Xe thùng trung gian
	Chiếc
	6
	
	

	2.7
	Khung tay treo tủ thao tác
	Bộ
	8
	
	

	2.8
	Hộp kết tinh 150X150
	Bộ
	30
	
	

	2.9
	Thiết bị rung hộp kết tinh
	Bộ
	18
	
	

	2.10
	Dầm đáy rung hộp kết tinh
	Bộ
	3
	
	

	2.11
	Ống phun sương hộp kết tinh
	Bộ
	15
	
	

	2.12
	Đoạn dẫn hướng làm mát lần 2
	Bộ
	4
	
	

	2.13
	Máy nén kéo phôi
	Bộ
	18
	
	

	2.14
	Hệ thống xả hơi nước làm mát lần 2
	Bộ
	3
	
	

	2.15
	Thân thanh dẫn giả
	Bộ
	15
	
	

	2.16
	Máy cắt phôi
	Bộ
	3
	
	

	2.17
	Con lăn trước cắt (đường kính con lăn: Ø268mm)
	Bộ
	3
	
	

	2.18
	Con lăn sau cắt (đường kính con lăn: Ø268mm)
	Bộ
	3
	
	

	2.19
	Con lăn cấp phối (đường kính con lăn: Ø268mm)
	Bộ
	3
	
	

	2.20
	Máy gạt phôi
	Bộ
	3
	
	

	2.21
	Con lăn ra phôi
	Bộ
	3
	
	

	2.22
	Trạm thủy lực máy đúc
	Bộ
	3
	
	

	2.23
	Trạm thủy lực cửa trượt
	Bộ
	3
	
	

	2.24
	Trạm thủy lực thay cốc nhanh
	Bộ
	3
	
	

	3
	Thiết bị vận chuyển cẩu trục
	
	
	
	

	3.1
	Cầu trục dầm đôi (40+40) T (gian nạp liệu)
	Cái
	2
	
	

	3.2
	Cầu trục dầm đôi 20 T (gian lò thổi)
	Cái
	4
	
	

	3.3
	Cầu trục 4 dầm 225/63 (gian lò thổi)
	Cái
	4
	
	

	3.4
	Cầu trục 4 dầm 225/63 (gian tỉnh luyện)
	Cái
	2
	
	

	3.5
	Cầu trục dầm đôi 80/20 (gian tỉnh luyện)
	Cái
	1
	
	

	3.6
	Cầu trục 4 dầm 225/63 (gian nước thép)
	Cái
	4
	
	

	3.7
	Cầu trục dầm đôi 150/40 T (gian đúc liên tục)
	Cái
	2
	
	

	3.8
	Cầu trục dầm đôi 80/50 T (gian đúc liên tục)
	Cái
	1
	
	

	3.9
	Cầu trục dầm đôi 32/5 T (gian sàn nguội)
	Cái
	2
	
	

	3.10
	Cầu trục dầm đôi 32/5 T (gian chứa phôi)
	Cái
	2
	
	

	3.11
	Cầu trục dầm đôi 80/32 T (gian lật xỉ)
	Cái
	3
	
	

	4
	Hệ thống điều khiển
	
	
	
	

	4.1
	Hệ thống điều khiển lò thổi
	Bộ
	1
	
	

	4.2
	Hệ thống điều khiển xử lý nước
	Bộ
	1
	
	

	4.3
	Hệ thống điều khiển lọc bụi khô
	Bộ
	1
	
	

	4.4
	Hệ thống điều khiển lọc bụi lần 2
	Bộ
	1
	
	

	4.5
	Hệ thống điều khiển lọc bụi nạp liệu rời
	Bộ
	1
	
	

	4.6
	Trạm thao tác
	Bộ
	1
	
	

	5
	Hệ thống máy đúc (đúc phôi tấm 1 dòng)
	Bộ
	2
	
	

	5.1
	Bộ xoay thùng rót
	Bộ
	2
	
	

	5.2
	Bộ điều khiển nắp thùng rót
	Bộ
	2
	
	

	5.3
	Hệ thống dò xỉ thùng rót
	Bộ
	2
	
	

	5.4
	Thùng trung gian và nắp đậy
	Bộ
	2
	
	

	5.5
	Hệ thống đo nhiệt thùng trung gian
	Bộ
	2
	
	

	5.6
	Cửa trược khẩn cấp cho thùng trung gian
	Bộ
	2
	
	

	5.7
	Xe trở thùng trung gian loại giá đỡ 1 bên
	Bộ
	2
	
	

	5.8
	Trạm gian nhiệt TTG
	Bộ
	2
	
	

	5.9
	Bộ khuôn
	Bộ
	2
	
	

	5.10
	Bộ điều chỉnh độ rộng khuôn đúc trên sàn đúc
	Bộ
	2
	
	

	5.11
	Hộp nối điện cho khuôn đúc trên sàn đúc
	Bộ
	2
	
	

	5.12
	Hệ thống điều khiển mức khuôn
	Bộ
	2
	
	

	5.13
	Bộ tiếp bột tách khuôn tự động
	Bộ
	2
	
	

	5.14
	Hệ thống rung khuôn
	Bộ
	2
	
	

	5.15
	Hệ thống phanh điện từ
	Bộ
	2
	
	

	5.16
	Con lăn
	Bộ
	2
	
	

	5.17
	Bộ chuyển đổi tuyến tính
	Bộ
	2
	
	

	5.18
	Pép phun nước làm mát lần 2
	Bộ
	2
	
	

	5.19
	Hêh thống thanh dẫn gải
	Bộ
	2
	
	

	5.20
	Hệ thống cắt phôi
	Bộ
	2
	
	

	5.21
	Bộ thủy lực cho máy đúc
	Bộ
	2
	
	

	5.22
	Bộ thủy lực cho bộ rung khuôn
	Bộ
	2
	
	

	5.23
	Bộ thủy lực cho bảo dưỡng thùng trung gian
	Bộ
	2
	
	


V. Danh mục thiết bị chính Nhà máy nhiệt điện
	STT
	Hạng mục/Mô tả
	ĐVT
	Số lượng
	Tình trạng mới
	Xuất xứ

	1
	Hệ thống nồi hơi
	
	
	
	

	1.1
	Nồi hơi nhiệt dư
	Bộ
	8
	
	

	1.2
	Nồi hơi dập coke khô
	Bộ
	1
	
	

	1.3
	Nồi hơi hỗn hợp
	Bộ
	3
	
	

	1.4
	Bộ quá nhiệt nhiệt độ cao
	Bộ
	12
	
	

	1.5
	Bộ quá nhiệt nhiệt độ thấp
	Bộ
	12
	
	

	1.6
	Cụm đường ống đối lưu
	Bộ
	12
	
	

	1.7
	Bao hơi, bao nước
	Bộ
	12
	
	

	1.8
	Bộ tiết kiệm than (bộ hâm)
	Bộ
	12
	
	

	1.9
	Van an toàn, đường ống...
	Bộ
	12
	
	

	1.10
	Bộ tiêu âm
	Bộ
	12
	
	

	1.11
	Bộ gom cao áp, hạ áp
	Bộ
	12
	
	

	1.12
	Thiết bị giảm nhiệt độ
	Bộ
	12
	
	

	1.13
	Thiết bị ngưng kết hơi nước
	Bộ
	12
	
	

	1.14
	Giá thép, palang, cầu trục...
	Bộ
	12
	
	

	1.15
	Động cơ quạt hút
	Bộ
	24
	
	

	1.16
	Lọc bụi
	Bộ
	12
	
	

	1.17
	Thiết bị lấy mẫu của nồi hơi
	Bộ
	12
	
	

	1.18
	Cụm thiết bị sóng siêu âm
	Bộ
	12
	
	

	1.19
	HT điều khiển PLC, CPU, Card I/O, IM...
	Bộ
	24
	
	

	2
	Hệ thống tua bin hơi nước
	
	
	
	

	2.1
	Tua bin hơi nước
	Cái
	3
	
	

	2.2
	Tua bin hơi nước
	Cái
	2
	
	

	2.3
	Bình dầu chính
	Cái
	5
	
	

	2.4
	Bộ lọc dầu bôi trơn
	Cái
	5
	
	

	2.5
	Thiết bị làm mát dầu
	Cái
	10
	
	

	2.6
	Thùng dầu bổ sung
	Cái
	5
	
	

	2.7
	Máy lọc dầu chân không
	Cái
	5
	
	

	2.8
	Thiết bị làm mát bịt trục
	Cái
	5
	
	

	2.9
	Bộ gia nhiệt hạ áp
	Cái
	10
	
	

	2.10
	Bơm dầu cao áp
	Cái
	5
	
	

	2.11
	Động cơ
	Cái
	5
	
	

	2.12
	Bơm dầu bôi trơn xoay chiều
	Cái
	5
	
	

	2.13
	Động cơ xoay chiều dự phòng
	Cái
	5
	
	

	2.14
	Bơm dầu bôi trơn một chiều
	Cái
	5
	
	

	2.15
	Động cơ điện
	Cái
	5
	
	

	2.16
	Bộ lọc đầu vào bình ngưng
	Cái
	5
	
	

	2.17
	Bình cân bằng áp
	Cái
	5
	
	

	2.18
	Bình ngưng
	Cái
	5
	
	

	2.19
	Thiết bị lai trục
	Cái
	5
	
	

	2.20
	Bơm nước ngưng
	Cái
	10
	
	

	2.21
	Động cơ
	Cái
	4
	
	

	2.22
	Bơm nước cấp nồi hơi
	Cái
	6
	
	

	2.23
	Động cơ
	Cái
	6
	
	

	2.24
	Bộ khử oxy
	Cái
	5
	
	

	2.25
	Bình khử oxy
	Cái
	5
	
	

	2.26
	Cầu trục
	Cái
	1
	
	

	2.27
	Thiết bị phun nước rút hơi (Ejector)
	Cái
	4
	
	

	2.28
	Bình nước chân không
	Cái
	2
	
	

	2.29
	Bơm chân không
	Cái
	10
	
	

	2.30
	Động cơ
	Cái
	4
	
	

	2.31
	Hệ thống điều khiển giám sát và bảo vệ tua bin DEH, TSI...
	Cái
	5
	
	

	2.32
	HT điều khiển PLC, CPU, Card I/O, IM...
	Cái
	5
	
	

	3
	Cụm máy phát điện
	
	
	
	

	3.1
	Bộ phận chính của máy phát điện
	Bộ
	3
	
	

	3.2
	Bộ phận chính của máy phát điện
	Bộ
	2
	
	

	3.3
	Máy biến áp kích từ
	Cái
	5
	
	

	3.4
	Bộ làm mát bằng không khí
	Cái
	2
	
	

	3.5
	Máy cắt, tủ dao cách ly
	Bộ
	5
	
	

	3.6
	Tủ nguồn 220v 1 chiều DC
	Bộ
	5
	
	

	4.
	Thiết bị làm mát tuần hoàn
	
	
	
	

	4.1
	Tháp làm mát tuần hoàn
	Cái
	10
	
	

	4.2
	Cụm thiết bị đường ống tuần hoàn
	Bộ
	5
	
	

	4.3
	Bơm tuần hoàn
	Cái
	10
	
	

	4.4
	Quạt hút
	Cái
	10
	
	

	4.5
	Bể lọc nước tuần hoàn
	Bộ
	5
	
	


VI. Danh mục thiết bị chính nhà máy thuê kết, vê viên
	STT
	Hạng mục/Mô tả
	ĐVT
	Số lượng
	Tình trạng mới
	Xuất xứ

	1
	Phòng nghiền nhiên liệu
	
	
	
	

	1.1
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.2
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.3
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.4
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.5
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.6
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.7
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.8
	Băng tải
	Chiếc
	1
	
	

	1.9
	Máy nghiền 2 trục
	Chiếc
	3
	
	

	1.10
	Máy nghiền 4 trục
	Chiếc
	3
	
	

	1.11
	Bằng tải tách sắt
	Chiếc
	3
	
	

	1.12
	Cửa băng tải nạp liệu
	Chiếc
	3
	
	

	1.13
	Mô tơ rung
	Chiếc
	6
	
	

	1.14
	Cầu trục dầm đơn
	Chiếc
	1
	
	

	1.15
	Cầu trục dầm đơn
	Chiếc
	1
	
	

	1.16
	Palang điện
	Chiếc
	1
	
	

	2
	Phòng thêu kết
	
	
	
	

	2.1
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.2
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.3
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.4
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.5
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.6
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.7
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.8
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.9
	Băng tải
	Chiếc
	2
	
	

	2.10
	Bộ nạp liệu
	Chiếc
	2
	
	

	2.11
	Máy thêu kết
	Chiếc
	2
	
	

	2.12
	Thiết bị đánh lửa máy thuê kết
	Chiếc
	2
	
	

	2.13
	Máy nghiền con lăn đơn
	Chiếc
	2
	
	

	2.14
	Quạt li tâm (gồm bộ tiêu âm)
	Chiếc
	4
	
	

	2.15
	Van dỡ bụi hai tầng thủy lực
	Chiếc
	72
	
	

	2.16
	Van bướm điện
	Chiếc
	8
	
	

	2.17
	Van kiểm tra Ø700x1000
	Chiếc
	4
	
	

	2.18
	Van bướm thủy lực DN600
	Chiếc
	2
	
	

	2.19
	Khớp nối mềm phi kim
	Chiếc
	24
	
	

	2.20
	Khớp nối mềm phi kim
	Chiếc
	72
	
	

	2.21
	Máy làm mát dạng vòng
	Chiếc
	2
	
	

	2.22
	Quạt li tâm
	Chiếc
	10
	
	

	2.23
	Thang điện cho người và hàng
	Chiếc
	2
	
	

	2.24
	Cầu trục 50/10T
	Chiếc
	2
	
	

	2.25
	Cầu trục 16/3,2T
	Chiếc
	2
	
	

	2.26
	Cầu trục một dầm
	Chiếc
	2
	
	

	2.27
	Palang điện
	Chiếc
	2
	
	

	2.28
	Palang điện
	Chiếc
	2
	
	

	2.29
	Cầu trục một ray vận hành bằng tay (palang tay)
	Chiếc
	2
	
	

	3
	Bộ lọc bụi tĩnh điện
	
	
	
	

	3.1
	Bộ lọc bụi tĩnh điện
	Bộ
	4
	
	

	3.2
	Băng tải cào đi ngầm
	Chiếc
	4
	
	

	3.3
	Băng tải cào đi ngầm
	Chiếc
	2
	
	

	3.4
	Van đỡ bụi 2 tầng tấm chắn thủy điện lực Ø200
	Chiếc
	64
	
	

	3.5
	Bơm kiểu silo
	Chiếc
	2
	
	

	3.6
	Bộ giãn nở
	Chiếc
	8
	
	

	3.7
	Van tải khí nén của bộ lọc bụi tĩnh điện ở đầu máy thêu kết
	Chiếc
	2
	
	

	4
	Phòng quạt hút chính
	
	
	
	

	4.1
	Quạt hút thiêu kết chính 6700kW
	Chiếc
	4
	
	

	4.2
	Cẩu trục 32/5 T
	Chiếc
	4
	
	

	4.3
	Khớp nối mềm dạng xoắn
	Chiếc
	16
	
	

	4.4
	Khớp nối dạng mềm xoán
	Chiếc
	8
	
	

	4.5
	Bộ tiêu âm
	Chiếc
	8
	
	

	5
	Phòng phối điện nghiền nhiên liệu
	
	
	
	

	5.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	2
	
	

	5.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	16
	
	

	5.3
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	40
	
	

	5.4
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	3
	
	

	5.5
	Cẩu thanh cái hạ áp
	Chiếc
	2
	
	

	5.6
	Tủ dùng tạp
	Chiếc
	6
	
	

	6
	Tủ phối liệu
	
	
	
	

	6.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	2
	
	

	6.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	25
	
	

	6.3
	Tủ bù vô công hạ áp
	Chiếc
	2
	
	

	6.4
	Cẩu thanh cái hạ áp
	Chiếc
	2
	
	

	6.5
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	57
	
	

	6.6
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	3
	
	

	7
	Phòng trộn 1, trộn 2
	
	
	
	

	7.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	7
	
	

	7.2
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	7
	
	

	7.3
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	3
	
	

	8
	Phòng điều khiển chính thiêu kết
	
	
	
	

	8.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	4
	
	

	8.2
	Tủ phối điện cao áp
	Chiếc
	74
	
	

	8.3
	Tủ một chiều
	Chiếc
	2
	
	

	8.4
	Máy tính bảo vệ phía sau
	Bộ
	2
	
	

	8.5
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	120
	
	

	8.6
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	54
	
	

	8.7
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	5
	
	

	8.8
	Cẩu thanh cái cao áp
	Chiếc
	4
	
	

	8.9
	Cẩu thanh cái hạ áp
	Chiếc
	4
	
	

	8.10
	Tủ dùng tạp
	Chiếc
	9
	
	

	8.11
	Tủ bù vô công hạ áp
	Chiếc
	4
	
	

	9
	Phòng sàng phân thành phẩm
	
	
	
	

	9.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	2
	
	

	9.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	16
	
	

	9.3
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	47
	
	

	9.4
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	4
	
	

	10
	Lọc bụi đầu máy
	
	
	
	

	10.1
	Máy biến áp
	Chiếc
	4
	
	

	10.2
	Tủ khởi động mềm trung thế
	Chiếc
	4
	
	

	10.3
	Tủ phối điện hạ áp
	Chiếc
	12
	
	

	10.4
	Cẩu thanh cái hạ áp
	Chiếc
	1
	
	

	10.5
	Tủ cạnh máy
	Chiếc
	8
	
	

	10.6
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	3
	
	

	11
	Lọc bụi đuôi máy
	
	
	
	

	11.1
	Tủ khởi động mềm trung thế
	Chiếc
	2
	
	

	11.2
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	2
	
	

	12
	Lọc bụi phối liệu
	
	
	
	

	12.1
	Tủ khởi động mềm trung thế
	Chiếc
	1
	
	

	12.2
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	1
	
	

	13
	Lọc bụi nghiền nhiên liệu
	
	
	
	

	13.1
	Tủ khởi động mềm trung thế
	Chiếc
	2
	
	

	13.2
	Tủ chiếu sáng
	Chiếc
	2
	
	

	14
	Hệ thống điều khiển
	Bộ
	
	
	

	14.1
	Hệ thống điều khiển thiêu kết
	Bộ
	2
	
	

	14.2
	Hệ thống điều khiển quạt hút gió chính
	Bộ
	2
	
	

	14.3
	Hệ thống điều khiển cân phối liệu
	Bộ
	1
	
	

	14.4
	Hệ thống điều khiển lọc bụi đầu máy
	Bộ
	2
	
	

	14.5
	Hệ thống điều khiển lọc bụi đuôi máy
	Bộ
	2
	
	

	14.6
	Hệ thống điều khiển lọc bụi phối liệu
	Bộ
	1
	
	

	14.7
	Hệ thống điều khiển lọc bụi nghiền và silo nhiên liệu
	Bộ
	2
	
	

	14.8
	Trạm thao tác
	Bộ
	2
	
	

	15
	Nồi hơi nhiệt dư
	Bộ
	2
	
	

	15.1
	Máy biến áp nồi hơi
	Cái
	2
	
	

	15.2
	Tủ chiếu sáng, tủ cạnh máy, tủ tạp
	Cái
	20
	
	

	16
	Trạm biến áp phối liệu
	
	
	
	

	16.1
	Bộ biến áp điện lực
	Bộ
	2
	
	

	16.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Bộ
	36
	
	

	16.3
	Bộ biến tần hạ áp
	Bộ
	5
	
	

	16.4
	Tủ phối điện chiếu sáng
	Bộ
	2
	
	

	16.5
	Bù phản kháng hạ áp
	Bộ
	2
	
	

	17
	Trạm điều khiển nhà tạo cầu
	
	
	
	

	17.1
	Tủ công tắc cao áp 10kV
	Bộ
	35
	
	

	17.2
	Tủ một chiều
	Bộ
	1
	
	

	17.3
	Hệ thống thu thập tín hiệu bảo vệ tổng hợp cao áp
	Bộ
	1
	
	

	17.4
	Tủ phối điện chiếu sáng
	Bộ
	1
	
	

	17.5
	Tủ phối điện chiếu sáng sự cố
	Bộ
	1
	
	

	17.6
	Bộ biến áp điện lực
	Bộ
	2
	
	

	17.7
	Tủ phối điện hạ áp
	Bộ
	24
	
	

	17.8
	Tủ biến tần hạ áp
	Bộ
	10
	
	

	17.9
	Tủ biến tần hạ áp
	Bộ
	10
	
	

	17.10
	Tủ biến tần hạ áp
	Bộ
	5
	
	

	17.11
	Tủ khởi động mềm cao áp
	Bộ
	1
	
	

	17.12
	Tủ biến tần cao áp
	Bộ
	2
	
	

	17.13
	Tủ biến tần cao áp
	Bộ
	1
	
	

	17.14
	Bù phản kháng
	Bộ
	2
	
	

	17.15
	Máy phát điện dầu điezen
	Bộ
	1
	
	

	17.16
	Bù phản kháng hạ áp
	Bộ
	2
	
	

	17.17
	Tủ biến tần cao áp
	Bộ
	2
	
	

	17.18
	Tủ đồng hồ đo
	Bộ
	3
	
	

	17.19
	Nguồn 1 chiều
	Bộ
	3
	
	

	17.20
	Cân băng tải điện tử
	Bộ
	3
	
	

	17.21
	Cân mức liệu kế
	Bộ
	16
	
	

	17.22
	PLC điều khiển phối liệu
	Bộ
	1
	
	

	17.23
	PLC điều khiển khí nung đốt và đồng hồ đo
	Cái
	2
	
	

	17.24
	Máy chủ server
	Bộ
	1
	
	

	17.25
	Máy tính trạm kỹ sư
	Bộ
	1
	
	

	17.26
	Máy tính vận hành
	Bộ
	5
	
	

	17.27
	UPS
	Bộ
	4
	
	

	18
	Trạm biến áp máy bản lược
	
	
	
	

	18.1
	Bộ biện áp điện lực
	Bộ
	2
	
	

	18.2
	Tủ phối điện hạ áp
	Bộ
	44
	
	

	18.3
	Tủ phối điện chiếu sáng
	Bộ
	2
	
	

	18.4
	Bộ biến tần hạ áp
	Bộ
	5
	
	

	18.5
	Bộ biến tần hạ áp
	Bộ
	4
	
	

	18.6
	Bù phản kháng hạ áp
	Bộ
	2
	
	

	18.7
	PLC điều khiển
	Bộ
	1
	
	

	18.8
	Máy chủ server
	Bộ
	1
	
	

	18.9
	Máy tính vận hành
	Bộ
	5
	
	

	19
	Trạm biến áp lọc bụi đầu máy
	
	
	
	

	19.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Bộ
	20
	
	

	19.2
	Tủ phối điện chiếu sáng
	Bộ
	2
	
	

	20
	Buồng phối điện trạm bơm nước tuần hoàn
	
	
	
	

	20.1
	Tủ phối điện hạ áp
	Bộ
	10
	
	

	20.2
	Tủ phối điện chiếu sáng
	Bộ
	1
	
	


VII. danh mục thiết bị chính Nhà máy vôi
	STT
	Hạng mục/Mô tả
	ĐVT
	Số lượng
	Tình trạng mới
	Xuất xứ

	1
	Lò vôi quay
	Cụm
	1
	
	

	1.1
	Máy cấp liệu rung (silo nhận liệu ngầm)
	Bộ
	3
	
	

	1.2
	Băng tải HPS-1
	Bộ
	1
	
	

	1.3
	Van tam thông thủy điện động
	Bộ
	1
	
	

	1.4
	Sàng rung 2 tầng
	Bộ
	2
	
	

	1.5
	Máy cấp liệu rung
	Bộ
	1
	
	

	1.6
	Băng tải HPS-2
	Bộ
	1
	
	

	1.7
	Cân băng tải
	Bộ
	1
	
	

	1.8
	Băng tải HPS-3
	Bộ
	1
	
	

	1.9
	Bộ khử sắt điện từ
	Bộ
	1
	
	

	2
	Hệ thống lò quay
	
	
	
	

	2.1
	Bộ dự nhiệt
	Bộ
	1
	
	

	2.2
	Lò quay
	Bộ
	1
	
	

	2.3
	Hệ thống làm mát
	Bộ
	1
	
	

	2.4
	Quạt làm mát ván trượt vận chuyển
	Bộ
	2
	
	

	2.5
	Quạt làm mát đầu lò
	Bộ
	2
	
	

	2.6
	Quạt thứ cấp
	Bộ
	1
	
	

	2.7
	Palang điện 3T
	Bộ
	1
	
	

	2.8
	Van bướm cơ 4 nhánh
	Bộ
	1
	
	

	2.9
	Van bướm tay
	Bộ
	1
	
	

	2.10
	Máy phát điện chạy dầu DO
	Bộ
	1
	
	

	3
	Hệ thống lọc bụi
	
	
	
	

	3.1
	Van điều tiết điện động
	Bộ
	2
	
	

	3.2
	Van điều tiết điện động
	Bộ
	1
	
	

	3.3
	Van bướm tay
	Bộ
	18
	
	

	3.4
	Bộ lọc bụi chính
	Bộ
	1
	
	

	3.5
	Quạt hút chính
	Bộ
	1
	
	

	3.6
	Hệ thống vận chuyển khí lực
	Bộ
	1
	
	

	3.7
	Lọc bụi đầu lò
	Cái
	1
	
	

	3.8
	Quạt lọc bụi đầu lò
	Cái
	1
	
	

	3.9
	Van bướm cơ khí động chịu mài mòn
	Cái
	20
	
	

	3.10
	Bộ lọc bụi nguyên liệu
	Cái
	1
	
	

	3.11
	Quạt lọc bụi nguyên liệu
	Cái
	1
	
	

	4
	Lò vôi đứng: 500t/d
	
	
	
	

	4.1
	Máy cấp liệu rung (silo nhận liệu ngầm)
	Cái
	3
	
	

	4.2
	Băng tải TPS-1
	Bộ
	1
	
	

	4.3
	Sàng rung 2 tầng
	Cái
	2
	
	

	4.4
	Băng tải TPS-2
	Bộ
	1
	
	

	4.5
	Máy cấp liệu rung
	Cái
	2
	
	

	4.6
	Băng tải TPS-4
	Bộ
	1
	
	

	4.7
	Máy cấp liệu rung
	Cái
	1
	
	

	4.8
	Máy băng tải có độ rung lớn
	Bộ
	1
	
	

	4.9
	Cần đẩy thủy lực
	Cái
	1
	
	

	4.10
	Palang điện
	Bộ
	1
	
	

	5
	Công đoạn cấp liệu
	
	
	
	

	5.1
	Máy tời
	Cái
	1
	
	

	5.2
	Sàng rung
	Cái
	1
	
	

	5.3
	Băng tải TPS-3
	Bộ
	1
	
	

	5.4
	Băng tải TPS-5
	Bộ
	1
	
	

	5.5
	Băng tải TPS-6
	Bộ
	1
	
	

	5.6
	Băng tải TPS-7
	Bộ
	1
	
	

	5.7
	Bộ khử sắt điện từ dạng mâm tròn
	Cái
	1
	
	

	5.8
	Sàng rung 1 tầng
	Cái
	1
	
	

	5.9
	Máy cấp liệu rung
	Cái
	2
	
	

	5.10
	Máy nghiền hàm
	Bộ
	1
	
	

	5.11
	Palang điện
	Bộ
	2
	
	

	5.12
	Palang điện
	Bộ
	1
	
	

	6
	Phần lò nung
	
	
	
	

	6.1
	Lò nung vôi
	
	
	
	

	6.2
	 Phễu cân và cửa van
	Bộ
	1
	
	

	6.3
	 Xe liệu
	Bộ
	1
	
	

	6.4
	Puli cầu nghiêng
	Bộ
	2
	
	

	6.5
	Van thủy lực đường trên
	Bộ
	1
	
	

	6.6
	Van thủy lực đường dưới
	Bộ
	1
	
	

	6.7
	Phễu cân xả liệu bít kín
	Bộ
	1
	
	

	6.8
	Máy tháo liệu thủy lực
	Bộ
	4
	
	

	6.9
	Van sửa chữa f500
	Bộ
	9
	
	

	6.10
	Dần làm mát
	Bộ
	3
	
	

	6.11
	Mỏ đốt trung tâm
	Bộ
	1
	
	

	6.12
	Mỏ đốt sườn I
	Bộ
	20
	
	

	6.13
	Mỏ đốt sườn II
	Bộ
	20
	
	

	6.14
	Mỏ đốt sườn III
	Bộ
	20
	
	

	6.15
	Mỏ đốt sườn IV
	Bộ
	20
	
	

	6.16
	Máy bổ liệu kín
	Bộ
	6
	
	

	6.17
	Máy bổ liệu xoắn ốc
	Bộ
	1
	
	

	6.18
	Máy chuyển đổi nhiệt
	Bộ
	4
	
	

	6.19
	Van bịt nhanh f630
	Bộ
	2
	
	

	6.20
	Van xả đỉnh lò f1420
	Bộ
	2
	
	

	6.21
	Lỗ quan sát
	Bộ
	60
	
	

	6.22
	ổ cắm bịt kín đo nhiệt độ tốc độ nhanh
	Bộ
	24
	
	

	6.23
	Bộ lọc bụi
	Bộ
	1
	
	

	6.24
	Súng điểm hỏa
	Bộ
	1
	
	

	6.25
	Trạm thủy lực
	Bộ
	1
	
	


